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© Vorrichtung zum Auftragen von Leim auf HQIImaterialzuschnitte 

<S) Die Erfindung betrifft dine Vorrtchtung zum Auftragen von 
Leim auf HQIImaterialzuschnitte (2J /fur ZJgarettenpackungen 
mlttets einer Laimauftragduse (4)« 

Es ist das Ziel, die voile FunktionstOchtigkeit einer derartigen 
Lefmauftregduse (4) auch nach einer langeran Betriebsun- 
terbrechung zu gewihrleisten. 

Errelcht wird dies durch vor der Wiederinbetriebnahme 
ausgeloste SpQIstoSe der Leimauftragduse (4) in Zusam- 
menwitkung mit einem Auffangbehilter (7). 
Durch diese MaSnahme warden durch den ausgesto&enen 
Leim (14) Leimverkrustungen an der DQsendffnung beseitigt, 
so daB unmittelbar nach der Wiederinbetrfebnahme ein 
saubere8 Laimbild erzeugt wird. . 
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Beschreibung einander folgenden, in ihrer Forderbewegung und Stop- 

stellung steuerbaren Hullmaterialzuschnitten zeichnet 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftra- sich eine weitere Ausfubrungsfonn durch relativ gerin- 

gen von Leim auf miteinander zu verbindende Flachen gen baulichen Aufwand aus, indem das Leimauffangmit- 

von Hullmaterialzuschnitten, wie Faltlappen von Ver- 5 tel und die Leimauftragduse stationar gegenflberliegend 

packungen, unter Verwendung einer punkt- oder linien- und jeweils uber eine Lttcke zwischen zwei aufeinander- 

fdrmigeLeimbUdererzeugenden Leimauftragdiise. folgend positionierten HQUmaterialzuschnitten zusam- 

Leimauftragdusen der eingangs bezeichneten Art menwirkend angeordnet sind. 

sind flblicherweise als Kontaktdiise in unmittelbarem ZweckmaBigerweise ist bei den genannten unter- 

Kontakt mit dem zu beleimenden Einschlammaterial 10 schiediichen Ausfuhrungsformen das Leimauffangmittel 

oder auch als SprQhduse kontaktlos durch Aufspruhen als Auff angbehalter ausgebildet 

von Kaltleim auf das Material in Gebrauch und kom- Um zusatzlich den die Dusendffnung begrenzenden 

men beispielsweise auf Verpackungsmaschinen zum Oberflachenbereich der Leimauftragduse von Leim- 

Verpacken von stabformigen Gegenstanden, wie Ziga- ruckstanden zu befreien, ist darOber hinaus vorgesehen, 

retten, zum Einsatz. is daB im Zuge der Relativbewegung von Leimauf tragdQ- 

An derartigen LeimauftragdOseri ist jeweils nach ei- se und Leimauffangmittel ein von auBen auf die Leim- 

ner 15ngeren Betriebsunterbrechung bzw. bei langerem auftragduse einwirkendes Reimgungsmittel aktivierbar 

Maschinenstillstand ein Austrocknen des Restleimes am ist, welches nach einem weiteren Vorschlag zweckmaBi- 

Austrittskanal der Leimauftragdusen zu beobachten. gerweise am Auffangmittel angeordnet ist Dieses Rei- 

Dies fQhrt dazu, daB die ersten Leimpunkte bzw. Leim- 20 nigungsmittel kann beispielsweise als Spruhduse oder 

raupen nach dem Wiederanfahren der Maschine gar als rotierende Burste ausgebildet sein und entweder vor 

nicht oder nur mit ungenQgender Qualitat aufgetragen dem eigenitlichen Spfilvorgang oder nach dem SpQlvor- 

werden, was zu einer Verschmutzung der Maschine und gang wirksam werden* 

zur Produktion fehlerhafter Packungen fohren kann, Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin, 

was wiederum einen erhohten Materialverbrauch bzw. 25 daB selbst hartn^ckige Verkrustungen und damit Ver- 

den Verlust von an sich qualitativ einwandfreien 2^ga- schlusse der Dusendffnung ohne zusatzliche Mittel, ins- 

retten und ein Absinken des Maschinenwirkungsgrades besondere von emer Verkrustung vorbeugenden Mit- 

zurFolgehat teln durch mehrfaches Freiblasen der DOsenoffnung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine siche- mittels des ohnehin betriebsnotwendigen Dusendruckes 

re Funktionsweise und Wiederinbetriebnahme der ge- 30 unddesdabeiaustretendenLeims beseitigtwerden,wo- 

nannten Leimauftragdusen auch nach langeren Be- bei der Auffangbehaiter eine Verschmutzung der Ma- 

triebsunterbrechungen zu gewahrleisten- schinenkomponenten durch den SpulprozeB verhindert 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der 

daB der Leimauftragduse ein Leimauffangmittel zuge- Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen nSher 

ordnet ist, welches nach einer Betriebsunterbrechung 35 erliutert 

bzw. vor einer Wiederinbetriebnahme der Beleimungs- Hierbei zeigen: 

vorrichtung unmittelbar mit der durch SpuhlstdBe akti- Fig. 1 bis 3 eine Beleimungsvorrichtung zum obersei- 

vierten Leimauftragduse zusammenwirkend positio tigen Beleimen von Hullmaterialzuschnitten in unter- 

niert ist schiediichen Arbeitsstellungen, 

Um den jeweiligen baulichen und funktionsspezifi- 40 Fig. 4 eine abgewandelte Ausfuhrungsform zum un- 

schen Besonderheiten der Maschine bzw. der zu belei- terseitigen Beleimen von bereits teilweise um Gegen- 

menden Objekte gerecht zu werden, besteht eine flexi- stande herumgefalteten Hullmaterialzuschnitten, 

bei anpaBbare Ausgestaltung darin, daB die Leimauf- Fig. 5 eine Queransicht auf die Beleimungsstation der 

tragdQse und das Leimauffangmittel vor der Wiederin- Beleimungsvorrichtung in Richtung des Pfeils Z gemaB 

betriebnahme der Beleimungsvorrichtung relativ zuein- 45 Fig. 4, 

ander in eine SpOlposition uberfuhrbar angeordnet sind Fig. 6 und 7 unterschiedliche Arbeitsstellungen fur 

Insbesondere bei der oberseitigen Beleimung auf ein- den SpQlvorgang der Beleimungsvorrichtung und 

anderfolgender Htillmaterialzuschnitte bietet sich eine Fig. 8 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der am SpQl- 

bevorzugte Ausfuhrungsform an, gemaB der das Leim- vorgang beteiligten Komponenten der Beleimungsvor- 

auffangmittel relativ zur Leimauftragduse in die SptU- 50 richtung. 

position unterhalb der Leimauftragduse bewegbar ist Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Beleimungsvor- 

In diesem Fall ist es zweckmaBig, wenn das Leimauf- richtung i dient zum Erzeugen punktformiger oder li- 

fangmittel durch Linearverschiebung in die Spulposi- nienformiger Leimbilder mittels eines Kaldeims auf 

tion bewegbar ist, wobei die Spiilposition der Leimauf- Verpackungsmaterial-Zuschnitten in Form von Blan- 

tragduse ihrer normalen Arbeitsposition entspricht 55 ketts % wie sie beispielsweise zur Herstellung von Ziga- 

Insbesondere bei der unterseitigen Beleimung von rettenverpackungen in Form von sogenannten Klapp- 

bereits teilweise um Gegenstande herumgefalteten schachteln(Hinged-Lid)verwendet werden. 

Hullmaterialzuschnitten ist eine weitere Ausfuhrungs- Derartige Beleimungsvorrichtungen sind somit ein 

form besonders vorteilhaft, bei der die Leimauftragduse Teilaggregat einer nicht weiter dargestellten Packma- 

relativ zum Leimauffangmittel in die SpOlposition ober- 60 schine, auf der die Blanketts 2 mit Abstand auf einander- 

halb des Leimauffangmittels bewegbar ist, wobei nach folgend in Richtung des Pfeils 3 eine als Kontaktdiise 

einem weiteren Vorschlag die Leimauftragduse zweck- ausgebildete Leimauftragduse 4 passieren, wobei ein 

mafligerweise durch kreisbogenf6rmiges Verschwen- Federblech 6 im Normalbetrieb in der Arbeitsposition 

ken in die SpOlposition bewegbar ist Bei dieser Ausfuh- A fur den notwendigen Anlagedruck sorgt Bei als 

rungsform wird eine Anordnung bevorzugt, bei der die 65 Spruhduse wirkenden Leimauftragdusen kann ein der- 

SpOlposition unterhalb der Arbeitsposition der Leim- artiges Federblech entf alien. 

auftragduse vorgesehen ist Unterhalb der Leimauftragduse 4 ist ein Leimauf- 

Insbesondere bei der Beleimung von mit Abstand auf- fangmittel in Form eines Auff angbehalters 7 vorgese- 
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hen, der ebenso wie das Federblech 6 auf einem Schlit- 
ten 8 angeordnet ist welcher auf einer ortsfesten Ffih- 
rurg 9 mittels eines Stellzylinders 11 in Richtung des 
Doppelpfeik 12hin-undherfahrbarist 

Der Auffangbehalter 7, der mit einem Reinigungsmit- s 
tel in Form einer wahlweise mit Wasser, einem Ldsungs- 
mittel oder Druckluft betreibbaren Sprfihduse 13 verse- 
hen ist bzw. alternativ ein mechanisches Reinigiingsmit- 
tel (Bfirste) aufweisen kann, wird nach einer Betriebsun- 
terbrechung bzw. vor der Wiedereinbetriebnahme der io 
Maschine gernaB Fig. 2 in eine Spulposition B unter die 
Leimauftragdflse 4 verfahren, von welcher gleichzeitig 
das Federblech 6 entf ernt wird In dieser Spulposition B 
wird die Leimauftragdiise 4 stoBweise betitigt, so daB 
wahrend der Betriebsunterbrechung durch Austrock- is 
nen des Leims entstandene, die Dusenoffnung verschlie- 
Bende Verkrustungen mit dern ausgestofienen Leim be- 
seitigt bzw. in den Auffangbehalter 7 abgestoBen wer- 
den. 

Durch weitere Verschiebung gemaB Fig. 3 gelangt 20 
die Sprflhdiise 13 unter die Leimauftragduse 4 und sau- 
bert deren Auftragskopf im Bereich der Dusendffhung 
vonetwaigen Leimruckstanden. 

Auf diese Weise wird bei der anschlieBenden Wieder- 
inbetriebnahme der Maschine sofort ein einwandfreies 25 
Leimbilderzeugt 

Bei dem in den Fig. 4 bis 7 dargestellten weiteren 
Ausfuhrungsbeispiel sind Elemente, die im Prinzip de- 
nen der zuvor beschriebenen Anordnung entsprechen, 
mit um hundert erhdhten Bezugszahlen versehen und 30 
nicht noch einmal besonders erlautert 

Die in den Fig. 4 bis 7 dargestellte Variante dient zum 
3eleimen von bereits teilweise um Zigarettenpackun- 
gen 116 herumgefalteten Blanketts 102, die mit Hilfe 
von an einem uralaufenden Fdrdermittel 117 angeord- 35 
neten MitnehmerstoBeln 118 zwischenortsfesten Sei- 
tenfuhrungen 115 und Bodenfuhrungen 120 in Pfeilrich- 
tung 102 vorbewegt werden und deren seitlich tiberste- 
hende Faltlappen 119 gemaB Fig; 5 unterseitig beleimt 
und dabei zwischen einer unterseitigen Stfitzffihrung 40 
121 und einem oberseitigen Federblech 106 definiert 
gefuhrt werden. 

Die Einheit aus Stfitzffihrung 121 und Federblech 106 
ist um eine Achse 122 mittels eines Stellzylinders 123 aus 
der Fuhrungsebene heraussch wenkbar, was zwecks 45 
Reinigung der Leimauftragduse 104 nach einer langeren 
Betriebsunterbrechung zweckdienlich ist Zum Freibla- 
sen der Dusenoffnung wird die Leimauftragduse 104 um 
eine Achse 124 mittels eines an einen Schwenkhebel 126 
angreifenden Stellzylinders 111 in Pfeilrichtung 127 aus 50 
ihrer Arbeitsposition A in die Spulposition gemaB B 
geinafl Fig. 4 abwarts geschwenkt Dabei passiert und 
kontaktiert sie das als Burstenwalze 128 ausgebildete 
Reinigungsmittel gemaB Fig. 6, dem fiber ein Fallrohr 
129 ein Losungsmittel zugefiihrt wird, und gelangt in die 55 
Freiblasstellung fiber dem Auffangbehalter 107 gemaB 
Fig. 7, wo auf zuvor beschriebene Weise durch den 
stoBweise austretenden Leim die Verkrustungen besei- 
tigt werden. 

Bei einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel gemaB 60 
Fig. 8, bei dem bereits zuvor beschriebene Elemente mit 
um zweihundert erhohten Bezugszahlen versehen sind, 
sind der Auffangbehalter 207 und die Leimauftragdiise 
204 stationar gegenuberliegend angeordnet, so daB die 
Arbeitsposition A der Leimauftragduse 204 und die 65 
Spulposition B der Leimauftragduse sowie des Auffang- 
behalters 207 zusammenfallen, wobei beide Hemente 
beim jeweiligen Spulvorgang fiber eine Lucke 231 zwi- 
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schen zwei bei einer Betriebsunterbrechung enfspre- 
chend positionierten aufeinanderfolgenden Hfillmateri- 
alzuschnitten 202 zusammenwirken. 

Patentansprfiche 

1. Vorrichtung zum Auftragen von Leim auf mitein- 
ander zu verbindende Flachen von Huilmaterialzu- 
schnitten, wie Faltlappen von Verpackungen, unter 
Verwendung einer punkt- oder linienformige Leim- 
bilder erzeugenden Leimauftragduse, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Leimauftragdiise (4; 104; 
204) ein Leimauff angmittel (7 107; 207) zugeordnet 
ist, welches nach einer Betriebsunterbrechung bzw. 
vor einer Wiederinbetriebnahme der Beleimungs- 
vorrichtung (1 ; 101 ; 201) unmittelbar mit der durch 
SpulstoBe aktivierten Leimauftragdiise zusammen- 
wirkend positioniert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
^ zeichnet daB die Leimauftragdiise (4; 104) und das 

Leimauff angmittel (7; 107) vor der Wiederinbe- 
triebnahme der Beleimungsvorrichtung (1; 101) re- 
lativ zueinander in eine Spulposition (B) fiberfuhr- 
bar angeordnet and 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB das Leimauffangmittel (7) re- 
lativ zur Leimauftragduse (4) in die SpQlposition (B) 
unterhalb der Leimauftragduse bewegbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Leimauffangmittel (7) durch Line* 
arverschiebung in die Spulposition (B) bewegbar 
ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet daB die Spulposition (B) der Leim- 
auftragduse (4) ihrer normalen Arbeitsposition (A) 
entspricht 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Leimauftragdiise (104) re- 
lativ zum Leimauffangmittel (107) in die Spulposi- 
tion (B) oberhalb des Leimauffangmittels bewegbar 
ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet; daB die Leimauftragduse (104) durch 
kreisbogenformiges Verschwenken in die Spulposi- 
tion (B) bewegbar ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet daB die Spulposition (B) unterhalb 
der Arbeitsposition (A) der Leimauftragdiise (104) 
vorgesehenist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Leimauffangmittel (207) und die 
Leimauftragduse (204) stationar gegenfiberliegend 
und jeweils fiber eine Lficke (231) zwischen aufein- 
anderfolgend positionierten Hfillmaterialzuschnit- 
ten (202) zusammenwirkend angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daB das Leimauffangmit- 
tel (7; 107; 207) als Auffangbehalter ausgebildet ist 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Zuge der Relativ- 
bewegung von Leimauftragduse (4; 104) und Leim- 
auffangmittel (7; 107) ein von auBen auf die Leim- 
auftragduse einwirkendes Reinigungsmittel (13; 
128)aktivierbarist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Reinigungsmittel (13; 128) 
am Auffangmittel (7; 107) angeordnet ist 
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